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0.  ERRORE ASSE X  
 
In caso di collisione dei blocchetti ceramici / spegnimento della macchina in modo non corretto o altri 
usi impropri, lôerrore viene visualizzato sul display ed è necessario attenersi alle seguenti procedure.  
 
 
 
 

 

       ERRORE     di tipo ñINSEGUIMENTO ñoppure ñERRORE ASSE Xò 

                  Lôerrore pu¸ essere visualizzato in fase di posizionamento manuale o 

automatico. Se il problema ¯ dovuto a una collisione del cursore, ¯ô necessario 

disattivare la funzione in corso premendo più volte ESC ( 22 ) (  ), quindi 

tornare al menù principale, qui muovere manualmente il cursore usando il 

pulsante di scorrimento manuale verso valori maggiori ( ) (20) , quindi premere 

solo ora il tasto funzione F2=ZERO A (tasti 26)  per effettuare nuovamente 

lôazzeramento  come descritto al punto 4.2 . 

 

 

 Vedi anche video tecnico del problema su YOUTUBE: GV METROLOGY 

 

       ERRORE     di tipo ñINSEGUIMENTO ñoppure ñI*I*tò 

                  Lôerrore pu¸ essere visualizzato in fase di posizionamento manuale o automatico 

durante corse di lunghezza elevata. Il problema può essere dovuto a condizioni 

ambientali ostili. Si può risolvere il problema facendo stabilizzare lo strumento a 

una temperatura di lavoro vicina ai 20°C per alcune ore o muovendo lo strumento 

con corse brevi . In caso di errore , prima di effettuare un nuovo posizionamento 

premere il tasto funzione F2=ZERO A (tasti 26)  per effettuare nuovamente 

lôazzeramento  come descritto al punto 4.2 . 

 Se il problema persiste, contattare lôassistenza tecnica autorizzata.  
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1 CONSIGLI DI SICUREZZA 
 

1.1 INFORMAZIONE IMPORTANTE: 
 

Al fine di evitare danni dovuti a un errato utilizzo dello strumento, leggere attentamente il presente libro di 

istruzioni . In caso di malfunzionamento dello strumento causato da un utilizzo non conforme a quanto indicato 

sul manuale dôuso, GV METROLOGY non si assume alcuna responsabilità. 

 

1.2 Simboli utilizzati 

 

Elenco dei simboli utilizzati nel manuale: 

  
!ǾǾŜǊǘƛƳŜƴǘƻ ƎŜƴŜǊƛŎƻΣ ŎƻƴǎƛƎƭƛƻ ŘΩǳǎƻ : cautela 

 
Rischio di scarica elettrica 

 
Protezione da scariche elettrostatiche 

 

1.3 Precauzioni generali 

 

 

Protezione contro le perturbazioni elettrostatiche: 

[ΩŜƭŜǘǘǊƛŎƛǘŁ statica può danneggiare le componenti elettroniche dello strumento. Per prevenire 
Řŀƴƴƛ ŀƭƭΩŀǇǇŀǊŜŎŎƘƛƻ ŜǾƛǘŀǊŜ Ŏƻƴǘŀǘǘƛ Ŏƻƴ ƭŜ ŜǎǘǊŜƳƛǘŁ ƳŜǘŀƭƭƛŎƘŜ ŜǎǇƻǎǘŜΦ 

 

In nessun caso lo strumento deve essere smontato al fine di evitare di alterare le funzioni dello 
strumento o danneggiamento dello stesso. 

 

In caso di malfunzionamento dello strumento o di un suo componente , fermare 
immediatŀƳŜƴǘŜ ƭΩŀǇǇŀǊŜŎŎƘƛƻ Ŝ ŎƻƴǘŀǘǘŀǊŜ ƭΩŀƎŜƴǘŜ GV METROLOGY. 

 

La scheda elettronica contiene componenti sotto alta tensione. Tutti gli interventi che 
ƴŜŎŜǎǎƛǘŀƴƻ ƭΩŀǇŜǊǘǳǊŀ ŘŜƭƭŀ ǎŎƘŜŘŀ ŜƭŜǘǘǊƻƴƛŎŀ ŘŜǾƻƴƻ ŜǎǎŜǊŜ ŜŦŦŜǘǘǳŀǘƛ Řŀ ǇŜǊǎƻƴŀƭŜ 
autorizzato. 
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2. COMPONENTI DELLôUNITAô: 
 

1     ) carena 

2     ) tastiera PLC  

3     ) riscontro mobile  

       4     ) riscontro fisso 

5     ) viti di fissaggio carena   

6     ) base di appoggio in granito 

7     ) supporti per centraggio adattatori 

8     ) interruttore di alimentazione 

9     ) connessione RS232 per PC ï non più abilitata 

10   ) presa di alimentazione 18V  -  DC 

11   ) cavo alimentatore  

12   ) alimentatore  ( input AC 100/240V   50/60Hz   130/170VA  -  output  DC 18V  4.7A  ) 

13   ) cavo di rete 

14   ) connettore USB  (su TAR AL 1000 in posizione posteriore) 

 

2.1 CARATTERISTICHE   PLC ï VEDERE FIGURA PAGINA SUCCESSIVA 
 

14)   pulsante di scelta seconda funzione tasti    

15)   apertura del MENUô PRINCIPALE   

16)   freccia bassa / scorrimento lista menuô     

17)   freccia alta / scorrimento lista menuô  

18)   freccia sinistra   

19)   freccia destra     

20)   pulsante di scorrimento manuale verso valori maggiori     

21)   pulsante di scorrimento manuale verso valori minori  

22)   ritorno al menù superiore, permette di uscire dalle varie funzioni - durante il movimento dellôasse 
in automatico comanda lo stop dellôasse. 

23)   inserimento e correzione tabelle   

24)   conferma del valore appena inserito ( non attiva nessun movimento o funzione )  

25)   cancella ultimo carattere digitato 

26)   pulsanti attivazione delle funzioni nei menù        
 

27)  zona tastiera alfanumerica per inserimento dati ( zona  contornata ) 
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3  DESCRIZIONE DELLô UNITAô  
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MESSA IN SERVIZIO 
 

3.1 APERTURA DELLôIMBALLAGGIO  
 
PER ULTERIORI INFORMAZIONI SU COME DISIMBALLARE IL TAR-AL, CONSULTARE YOUTUBE > GV 
METROLOGY 

 
Lôimballaggio ¯ costituito da  una scatola esterna e da una protezione in polistirolo interno. Aprire il cartone e 
sollevare il primo pannello di polistirolo. Si presenta ora lôapparecchio avvolto dal sacco di protezione contro 
lôumidit¨. Estrarre gli accessori e preparare un piano di appoggio idoneo a supportare il peso dello strumento. 
Ĉ ora possibile posizionare lôapparecchio nel luogo desiderato. 
 
 
 
 
 
3.2 CONTENUTO DELLôIMBALLAGGIO 
 

Allôinterno dellôimballaggio si deve trovare: 

 

 

 

1) Strumento di misura TAR-AL 
 

 

 

 

 

 

2) Unità di alimentazione con relativi cavi 
 

 

 

 

 

3) Supporti di livello antivibrazione  
 

 

 

 

4) Manuale dôuso 
 

 

 

 

5) Rapporto di Taratura GV METROLOGY 
 

 

 

 

 

6)    Adattatori ( se richiesti ) 
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3.3 INSTALLAZIONE 
 

1 Dopo aver tolto gli accessori dallo scomparto  
superiore dellôimballaggio, aprire lôimballaggio interno. 

 

 

2 Posizionare lo strumento su un tavolo o un appoggio  
idoneo a reggere il peso dello strumento  

 

 

 

 

 

 

 

 

3 Sollevare la base su un fianco in modo da potere accedere 
alla base e avvitare nei fori filettati  

gli antivibranti o le viti, posizionando i rispettivi piattelli. 

       N.B. il montaggio dei supporti è tassativo. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 Collegare lôuscita DC dellôalimentatore ( 11 )  
alla presa di alimentazione 18V  -  DC posizionata  

sul retro della macchina ( 10 ). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 Collegare il cavo di rete ( spina 13-A ) 
allôalimentatore ( 12 ) e 

alla presa di rete (spina 13-B ). 

 

 

6 Al termine dellôinstallazione , prima di impiegarla per settagli di strumenti , si consiglia di mantenere per 
almeno 48 ore la macchina in un ambiente con temperatura stabilizzata, per evitare possibili errori di 
mancato o errato posizionamento. 

 
 
 
 
 

A B C 

11 

12 
13-A 13-B 

10 
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4.     FUNZIONI PRINCIPALI 
 

Lôapparecchiatura TAR-AL può essere usata per un presetting di misure interne, o misure esterne . Per ogni 

tipo di strumento deve essere utilizzato lôapposito adattatore di supporto atto a ottimizzare lôefficacia e 

lôefficienza dellôapparecchio TAR-AL . 

I numeri dei tasti indicati nelle spiegazioni che seguono, fanno riferimento a quanto indicato al punto ( 2.2 ). 

 

4.1 PRIMA ACCENSIONE 
 
Terminata lôinstallazione come descritto al punto 3.3, accendere lôapparecchio attivando lôinterruttore di 
alimentazione ( 8 ). Lôapparecchio ¯ ora pronto per effettuare lôazzeramento e predisporsi al lavoro. 

           Attenzione 

Alla prima accensione dellôapparecchio, a seguito delle incognite dovute al trasporto, si 
raccomanda allôutente di verificare il posizionamento assoluto del cursore facendo uso di           
master e/o strumenti di misura in ottime condizioni.  

 
 
4.2 AZZERAMENTO MACCHINA 
 

Allôavviamento dellôapparecchiatura ci si trova sul men½ principale che si presenta con due righe di testo: sulla 

riga superiore si pu¸ leggere lôultimo posizionamento (es. : 42.159 ) , nella riga inferiore un testo lampeggiante 

indica alternativamente le possibili scelte 

ñF1=ESEGUE     F2=ZERO Aò e il testo ñZERO ASSE X NON EFFETTUATOò. 

 

 

 

 Eô dunque necessario effettuare un primo azzeramento: 

1 Togliere eventuali adattatori ancora posizionati sul riscontro fisso 

2 Premere dal menù principale il tasto funzione F2=ZERO A   (tasti 26)  . Durante questa 
operazione sul display appare il testo ñAZZERAMENTO IN CORSOò 

 

3 Al termine dellôazzeramento il display si riporta sul men½ principale  

 

 

4 Al termine dellôazzeramento posizionare lo strumento sul valore nominale di un anello master di 
valore noto, e verificare che la posizione nominale dello strumento corrisponda.  

5 In caso di mancata corrispondenza della posizione, effettuare la procedura descritta al capitolo        
ñ 5) Correzione tacca di zero ñ 

                   Al termine di tale operazione lôapparecchio ¯ pronto per lôuso. 

 

42.159 42.159 

F1=ESEGUE F2=ZERO A  

42.159 42.159 

 ZERO ASSE  X  NON EFFETTUATO 

AZZERAMENTO IN CORSO 

42.159 42.159 

F1=ESEGUE F2=ZERO A  
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PROCEDURA DI AZZERAMENTO MACCHINA PER TAR-AL 2000,3000, 4000, 5000. 

 

I modelli di grandi dimensioni potrebbero, in qualche caso, essere fabbricati con una doppia tacca di zero: una 

in battura sul riscontro ceramico e unôaltra a met¨ della corsa. Questo per poter velocizzare lôoperazione di 

azzeramento. In questo caso, allôaccensione il display chieder¨ se azzerare sulla posizione 1 sul blocchetto 

ceramico fisso; oppure 2) sulla tacca di zero posizionata circa a metà del campo di misura. 

 

 
 

 

               Attenzione 

 AL 1Á AZZERAMENTO : si consiglia allôutente di posizionare il cursore alla quota di circa 

100mm dal riscontro fisso, mantenendo premuto il pulsante di scorrimento manuale verso 

valori maggiori (  )  (20) , quindi premere solo ora il tasto funzione F2=ZERO A   (tasti 26) 

.  Il TAR-AL può essere fornito con azzeramento a battura tra i blocchetti ceramici oppure 

con azzeramento durante il passaggio della referenza mobile sulla tacca di zero posizionata 

circa a 40 mm.  

 

 

   Attenzione 
Se lo strumento arriva alla battuta dei riscontri (quota  X = 0 ) , o comunque si muove senza 
trovare il proprio zero asse ,  occorre uscire dalla procedura di azzeramento premendo ESC  

(  )   , quindi procedere come appena descritto per la procedura del  1° AZZERAMENTO. 

  
4.3 MODALITAô STAND-BY: 

 

Trascorso un periodo di circa 10min dallôultima attivit¨ della macchina , automaticamente al macchina 
si predispone in modalità stand-by , come indicato da display , per riatiivare la macchina è sufficiente 
premere un generico tasto , la macchina è immediatamente pronta per lavorare. 
Si consiglia di mantenere lôapparecchiatura sempre accesa . 

 

 

 4.4 MISURE DI INTERNI: 

 

1 Dopo lôazzeramento iniziale, descritto al punto 4.2, e prima di ogni altra operazione,  togliere eventuali 
adattatori installati sullôapparecchio, poi direttamente nel men½ principale impostare da tastiera la quota 
nominale desiderata espressa in [mm] (es.: 158.235 ), tale valore appare nella zona in alto a sinistra, 
mentre a destra rimane il valore del precedente posizionamento (es.: 15.000 ): 

 

 

 

2 Confermare il valore inserito con il tasto ENTER (24)  

158.235 15.000 
F1=ESEGUE F2=ZERO A 

Stand-by 
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3 Dopo avere tolto eventuali adattatori presenti da precedenti settaggi, attivare il carrello premendo F1 ( 

tasti 26 ) , in pochi secondi il carrello si posiziona sul valore indicato, e il display indica in alto a destra 
la nuova posizione raggiunta dal carrello: 

 

4 Inserendo solo ora lô adattatore (*) dedicato allo strumento da settare, si è pronti per settare lo strumento. 
Per effettuare un nuovo posizionamento estrarre lôadattatore e ripetere la procedura appena descritta dal 
punto (1) 

 

(*)  -  per settagli di misure inferiori ai 20-25mm  e nellôuso di alcuni adattatori speciali, non ¯ 

possibile inserire lôadattatore a posizione raggiunta,  si deve pertanto inserire lôadattatore 

prima di attivare il posizionamento carrello premendo F1. 

 

Attenzione 

Nellôuso di strumenti dotati di meccanismi di moto in grado di generare forze elevate, quali 

viti, è importante fare uso delle frizioni la dove siano presenti, e comunque non forzare mai 

lungo lôasse di misura in fase di settaggio per evitare un errato posizionamento del carrello 

che porterebbe il sistema in allarme. In caso di allarme si dovrà effettuare nuovamente 

lôazzeramento come descritto al punto 4.2 

 

 

Attenzione 

In caso di allarme, premere esc (  ) per fermare la macchina ( oppure spegnere e 

riaccendere lôalimentazione ),  si dovr¨ effettuare nuovamente lôazzeramento come descritto 

al punto 4.2 

 

 

4.5 MISURE DI ESTERNI: 

 

1 Dopo lôazzeramento iniziale , e prima di ogni nuova operazione togliere eventuali adattatori installati sullo 
strumento 

2 Entrare nel primo sottomenù premendo il tasto PgDw MENU ( 15 )  
Si presentano 4 possibili scelte di funzioni:  

 

 

3 Scegliere F1) ESTERNO    ( tasti 26 ) 
4 Sul display appaiono due righe di testo: in alto la posizione esterna attuale dellôapparecchio (es.: 25.360 ) 

 

 

158.235 158.235 

F1=ESEGUE F2=ZERO A 

  F1) ESTERNO                   F2) PARAM 

  F3) OFFSET F4) AUTOM 

  X = 25.360 esterno 

  Q = 
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5 Digitare ora la quota desiderata espressa in [mm] usando la parte di tastiera alfanumerica ( 27 ), ora nella 
riga inferiore scompare il testo ñQ=ò , e appare il valore digitato (es.: 50.250 ), mentre sulla prima riga si 
visualizza il valore di posizionamento esterno attuale. 

 

6 Confermare la quota inserita con il tasto ENTER (24)  

7 Attivare il carrello premendo F1 ( tasti 26  )  
8 In pochi secondi il carrello si posiziona sul valore indicato 
9 Inserire solo ora lôadattatore specifico per lo strumento in uso, si ¯ cos³ pronti per il settaggio dello 
strumento. Per effettuare un nuovo posizionamento , estrarre lôadattatore e ripetere la procedura appena 
descritta dal punto (1) al punto (4). 

 

Attenzione  

nellôuso di strumenti dotati di meccanismi di moto in grado di generare forze elevate, quali 

viti, è importante fare uso delle frizioni la dove siano presenti, e comunque non forzare mai 

lungo lôasse di misura in fase di settaggio per evitare un errato posizionamento del carrello 

che porterebbe il sistema in allarme. 

 

 
 

Attenzione 

In caso di allarme, premere esc (  ) per fermare la macchina ( oppure spegnere e 

riaccendere lôalimentazione ),  si dovr¨ effettuare nuovamente lôazzeramento come descritto 

al punto 4.2 

 

 

 

4.6  POSIZIONI di AZZERAMENTO PREIMPOSTATE 

È possibile impostare fino a 100 quote complete di tolleranza, chiamate ñ CODICE ARTICOLO ñ, e richiamarle 

digitando un codice alfanumerico oppure selezionandole dalla lista presente in memoria. Nella memoria della 

macchina sono inserite al momento dellôacquisto i posizionamenti casuali con o senza range di tolleranze). Le 

prime 60 posizioni sono impostate per gli interni : I1 ï I60; successivamente sono previste 40 posizioni in 

esteno da E1 a E40  

 

4.6.1 Inserimento misure tollerate da PC 
 

In alternativa allôinserimento manuale, ¯ possibile seguendo una semplice procedura inserire rapidamente le 

100 misure tollerate tramite la porta RS232 posizionata sul retro dello strumento. 

Per tale procedura ¯ necessario un CD che pu¸ essere fornito su richiesta dellôutente. 

 

 

4.6.2    Posizioni di Azzeramento preimpostate: salvare e modificare posizioni predefinite sul TAR-

AL, interne o esterne - con o senza tolleranze -. 

 - Interne da I1 a I60 ; Esterne da  E1 a E40 -  

  

  a) Digitare MENU PgUp/PgDw   

 

  X = 25.360 esterno 

           50.250 
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  F1) ESTERNO F2) PARAM 

  F3) OFFSET F4) TOL. 

  CODICE ARTICOLO 

   E22 

  b) digitare F2) PARAMETRI  

 

 c) Inserire password 123456 + confermare con ENTER  

 

  d) Selezionare F4) TAB : nella lista posizioni posizionarsi su quella prescelta 

 

  e) Selezionare F1)  MODIF T. (attivando la funzione di modifica/salvataggio). 

 

  f) Un nuovo valore puoô essere inserito o sovrascritto, premere ENTER  per salvarlo.  

 

  g) Dopo la digitazione di ENTER  del punto 7.6 , il cursore lampeggia sul primo valore     di 

tolleranza. 

 

h) Potete inserire il valore di tolleranza o lasciarlo a zero sovrascrivendo 0.000 + ENTER   

   

i) Ripetere il punto 7.7 per il valore di tolleranza massimo.  

 

  l) Premere ESC, poi SHIFT + Y per salvare la posizione.  +   

 

 

 

4.6.3 Selezione delle posizioni salvate per codice. 
 

1. Dalla schermata iniziale, premere MENU ( 15 )  Qui si presentano 4 possibili scelte: 

 

 

 

 

2. Selezionare il comando F4)TOLL/TAB ( tasti 26 )  

 

3. Si apre così un menù in cui si pu¸ leggere in prima riga il valore di posizionamento dellôultima quota 

tollerata usata (es.:25.12 ), affiancata dalla posizione attuale (es.:158.235 ), in seconda riga il nome della 

quota tollerata ( codice articolo ) usata per ultima (es.: E 17 ) , e il comando F1  di avvio 

posizionamento: 

 

 

 

 

 

4. Digitare il codice articolo che si desidera usare ora , durante lôinserimento del codice il display  

presenta il codice in seconda riga (es.: E22 ) 

 

 

 

 

 

25.012 158.235 

E17 F1=ESEGUE 
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5. Confermare la scelta fatta premendo il tasto ENTER ( 24 )  , ora il display torna al menù principale, 

che ora si presenta diviso in 4 zone di testo: 

 

 

 

 

 

( il valore reale di posizionamento risulta essere composto dalla somma della quota nominale (es.: 85mm) e 

della semifreccia della tolleranza voluta ( es.: per +0.000 ; +0.030 diventa +0.015). Il cursore si posizionerà 

dunque a metà del campo di tolleranza (es.: 85.015). 

 

6. attivare il carrello premendo F1 ( tasti 26 )  

 

7. a fine posizionamento il display presenta in alto a destra il valore di nuovo posizionamento raggiunto (es.: 

85.015) 

 

 

 

 

8. si può ora selezionare un nuovo codice ripetendo la procedura dal punto ( 4 ), oppure uscire dalla modalità 

automatica premendo 2 volte ESC ( 22 ) fino a tornare al menù iniziale , che presenterà in prima riga 

i valori del posizionamento attuale e del valore inserito(es.: 85.015 / 85.015 ) :  

 

 

 

 

 

 

 

4.6.4 Selezione con funzione di scorrimento della lista.  

1. Dalla schermata iniziale, premere MENU ( 15 )  . Qui si presentano 4 possibili scelte : 

 

 

 

 

 

2. Selezionare il comando F4) AUTOM ( tasti 26 )  

 

3. Si apre così un menù in cui si può leggere in prima riga il valore di posizionamento dellôultima quota usata 

(es.:85.015 ), affiancata dalla posizione attuale (es.:158.235 ), in seconda riga il nome della quota tollerata 

(codice articolo ) usata per ultima (es.: E22 ) , e il comando F1 di avvio del nuovo posizionamento: 

 

 

 

 

 

 

4. Si può ora richiamare la posizione come da punto 3.5.3.   

 

 

 

 

 

85.015 158.235 

E22 F1=ESEGUE 

85.015 85.015 

E22 F1=ESEGUE 

85.015 85.015 

F1=ESEGUE F2=ZERO A 

  F1)ESTERNO F2)PARAM 

  F3)OFFSET F4)TOL. 

85.015 158.235 

E22 F1=ESEGUE 

85.015 Q = 85.000 

da   -0.000 a   0.030 
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55.012 158.235 

E23 F1=ESEGUE 

 

5. Attivare lo scorrimento della lista con la freccia in basso ( ) e selezionare con le freccie alta / bassa  (

 / ) il codice articolo desiderato (es.:E23) , confermare la scelta fatta con F1  

 

 

 

 

 

 

 

6. Attivare il moto con F1  

 

7. Per selezionare una nuova quota tollerata procedere come descritto dal punto (4-6) , per uscire dalla 

modalità automatico , premere due volte ESC ( 22 ) (  ) fino a tornare al menù iniziale. 

 

 

4.7   MOTO CON STEP COSTANTI 
 

Eô possibile effettuare posizionamenti con passi regolari in modalit¨ manuale o in modalit¨ 

automatica. 

 

4.7.1  Step in modalità manuale 
 

Digitare lô ampiezza dello step che si desidera (es.: 0.015 ) , confermare il valore inserito premendo il tasto 

ENTER ( 24 ) (  ) , ora attivare lo step premendo il tasto freccia sinistra/destra (  /  ) 

rispettivamente per step verso valori maggiori / minori . 

 

 

 

4.7.2  Step in modalità automatica. 
 

Dal menù principale premere contemporaneamente ñSHIFTò + ñ  freccia destra ò ( +  ). Inserire ora 

nellôordine :  

- Numero cicli ,(es.: 10 ) quindi confermare il valore inserito premendo il tasto ENTER ( 24 ) (  ), con  

 

freccia in basso passare al successivo valore da modificare  (             ). 

 

- Inserire  quindi la Quota di Partenza , (es.: 20 ) quindi confermare il valore inserito premendo il tasto 

ENTER ( 24 ) (  ). 

 

- Inserire quindi quota di Arrivo , (es.: 100 ) quindi confermare il valore inserito premendo il tasto ENTER ( 24 

) (  ) .  

- Lunghezza Passo , (es.: 5 ) quindi confermare il valore inserito premendo il tasto ENTER ( 24 ) ( ) 
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verificare se i valori inseriti sono corretti scorrendoli con le frecce alta / bassa (  /  ) e premere ESC 

(22) (  ) per attivare il moto. Il cursore inizierà a muoversi in automatico effettuando fermate con durata 

di circa  3sec su ciascuno degli passi fissati (es.: 20 ï 25 ï 30 ï 35 - é..- 100) per il primo ciclo, quindi un 

secondo ciclo (es.: 100 ï 95 - é- 20 ) fino al ciclo n° 10 fissato. 

 

 Attenzione 

 per un corretto funzionamento della modalità automatica di step , occorre mantenere i valori  di 

quota di partenza e di arrivo compresi fra 1 ï 304 mm (per TAR-AL 300 ) e 1-509mm (per TAR-AL  

500) e la lunghezza del passo sempre inferiore alla differenza fra quota di arrivo e quota di partenza. 

 

Eô possibile effettuare una procedura analoga premendo contemporaneamente ñSHIFTò + ñ  freccia sinistra ò 

( +  ) . 

Le sequenze di step automatici impostate, restano inalterate nella memoria della macchina fino alla 

successiva correzione , e sono richiamabili premendo contemporaneamente ñSHIFTò + ñ  freccia destraò / 

òfreccia sinistra ò ( +  ) / ( +  )  rispettivamente , e attivabili come appena descritto premendo 

ESC (22) (  )  . 

 

 

4.8  SELEZIONE DELLA LINGUA 

 

Eô possibile visualizzare a display una lingua diversa dallôitaliano :  

Dalla schermata principale premendo MENU (2) (  ),comparirà: 

selezionare  F2)param (  ) , per accedere al secondo livello di sottomenù si deve digitare una password 

(123456) e confermarla con ENTER (  ) , nel manù che si apre selezionare F2)LINGUA (  )  

 

 

viene ora richiesto il valore del parametro relativo alla lingua da selezionare: 

 

VALORE  

PARAMETRO LINGUA 

0 ITALIANO 

1 INGLESE 

2 FRANCESE 

3 SPAGNOLO  

4 TEDESCO 

5 PORTOGHESE 

 

Digitare il valore desiderato (es.: 1 , per attivare lôinglese ) , confermare il valore digitato premendo ENTER 

(24) ( )  per confermare il valore impostato e uscire dal menù con ESC (  ) , confermare il 

  F1)ESTERNO F2)param 

  F3)OFFSET F4)AUTOM 

  F1)Q.ZERO F2)LINGUA 

  F3)mm/pol F4)TAB/OFF 
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salvataggio del valore appena immesso premendo contemporaneamente ñSHIFTò + ñY ò  (+  ) , 

premere ESC (  ) per tornare al menù principale . 

 

 

 

 

4.9 SELEZIONE UNITÀ DI MISURA 

 

Eô possibile impostare nella macchina misurazioni con diverse unit¨ di misura ( [mm] o [pollici] ) :  

Dal menù principale premendo MENU (2) (  ),comparirà: 

 

selezionare  F2) param (  ) , per accedere al secondo livello di sottomenù si deve digitare una password 

(123456) e confermarla con ENTER (  ) , nel manù che si apre selezionare F3)mm/pol (  )  

 

 

viene ora richiesto il valore del parametro relativo allôunit¨ di misura da selezionare: 

 

 

 

Digitare il valore desiderato ( 0 = uso dei [mm] , 1 = uso dei [pollici] ) , confermare il valore digitato premendo 

ENTER (24) ( )  per confermare il valore impostato e uscire dal menù con ESC (  ) , confermare il 

salvataggio del valore appena immesso premendo contemporaneamente ñSHIFTò + ñY ò  ( +  ) , 

premere ESC (  ) per tornare al menù principale. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  F1) ESTERNO F2) param 

  F3) OFFSET F4) AUTOM 

  F1)Q.ZERO F2)LINGUA 

  F3)mm/pol F4)TAB/OFF 

31)mill = 0   poll =1 

X=                       0 
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5 Uso degli adattatori 

 

Gli adattatori devono essere montati solo prima di effettuare il settaggio, quando la macchina è già ferma, 

devono  quindi essere tolti prima del successivo posizionamento. Per evitare collisioni con il carro mobile che 

potrebbero nel tempo danneggiare il corretto funzionamento dellôapparecchio. Per individuare gli adattatori 

corrispondenti allo strumento, visitare il sito gvmetrology.it  

 

5.1 Adattatori per alesametri standard (A75xx catalogo adattatori ). 
 

Vengono inseriti a pressione ,  inserendo i fori alla loro  

base ( 31 ) sui perni  ( 30 ) posizionati ai lati del riscontro fisso,  

quindi premendo dallôalto verso il basso fino ad andare in  

battuta : 

 

** (fare particolare attenzione alla pulizia delle superfici di  

contatto fra lôadattatore e lôapparecchio ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Inserire ora lôalesametro dal lato della  

piastra di centraggio, premere leggermente contro  

il riscontro ceramico destro, e poi far scendere a contatto  

col riscontro ceramico mobile anche il secondo  

tastatore dellôalesametro.  

 

 

In fine fare oscillare il secondo tastatore dellôalesametro 

in verticale per trovare il punto di minimo, se il moto 

oscillante dellôalesametro fosse troppo rapido, ¯ bene 

attendere qualche secondo che il TAR-AL corregga  

eventuali spostamenti micrometrici dovuti allo sforzo 

dellôalesametro sul carrello. Quindi azzerare lôalesametro 

sulla quota indicata dal display.  

 

30 

31 
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5.2 Adattatori per micrometri da esterni. ( A300000/300100 ) catalogo adattatori generale. 

 

Per dimensioni inferiori ai 100 mm lôuso degli adattatori non ¯ consigliato. Lôuso di un adattatore su un lato  ( 

discrezionale ) è consigliato fino a 150/200 mm, Per dimensioni superiori e per micrometri pesanti, è consigliato 

invece lôuso di entrambi gli adattatori.   

 

Montaggio: devono essere inseriti sulla parte superiore dei riscontri mobile e fisso, quindi fatti scorrere fino ad 

andare a battuta contro le superfici posteriori dei riscontri ceramici ( punto 1 ) e stringere i pomelli ( punto 2 ).  

Inseriti gli adattatori, appoggiare i due tastatori del micrometro nelle ñVò degli adattatori appena montati, 

mantenendo i tastatori coassiali. Chiudere la vite dello strumento usando la frizione senza forzare. Il punto di 

minimo va ricercato oscillando verticalmente da un lato e contemporaneamente chiudere la frizione del 

micrometro.  

 

 

  

 

 
       

 

 

 
 

  

 
Azzeramento strumenti: pulire i contatti del micrometro e i blocchetti ceramici. Portare il TAR-AL al valore da 

azzerare. Posizionare il piattello sinistro del micrometro nellôapertura a forma di V a contatto con il blocchetto 

ceramico tenendolo fermo in appoggio. Il piattello destro corrispondente alla frizione del micrometro va fatto 

oscillare e slittare verticalmente sul blocchetto mentre si apre la frizione. Non applicare forza supplementare.  

Sono disponibili adattatori con angolo di apertura più ampio per piattelli con diametro maggiore.  
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5.3 Adattatori Speciali per micrometri tre punte ( A7913 / A7914 ) vedere catalogo 3 punte.  

 

 

1 Dalla schermata principale premendo MENU (2) ( ), si entra nel primo sottomenù: 

 

 

2 selezionare F3) OFFSET  (  ) , il display si predispone per ricevere il CODICE ARTICOLO che 

definisce lôoffset da adottare per la coppia adattatore ï TAR-AL in uso: 

 

 

 

 

 

3 inserire il codice voluto (es.: 1 ) e confermare il 

codice scelto con ENTER ( ). Sul display viene ora visualizzata la quota attuale del posizionatore 

per tre punte (es.: 100.000 ) relativa al codice articolo selezionato, e il codice articolo stesso  (es.: 1). 

 

 

 

 

 

 

4 Si può ora inserire la quota su cui si desidera azzerare il micrometro tre punte (es.: 50.000 ), 

confermare poi la quota con ENTER ( ) , e muovere il sistema con F1( ) 

 

 

 

 

 

 

5. Inserire a pressione dallôalto lôadattatore (1) e fissarlo saldamente usando le viti posteriori (2) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  F1) ESTERNO F2)PARAM. 

  F3) OFFSET F4)TOL. 

CODICE ARTICOLO 

1 

X=100.000 1  

Q= 

X=100.000 1  

Q=50.000 
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 Inserire il valore per effettuare lôazzeramento (es. 50.000), confermare premendo  ENTER ( ) e 

attivare il posizionamento del ceramico mobile con ( ).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Misurate la larghezza del tastatore del vostro micrometro 

con un calibro e scegliete quindi in contro adattatore con 

ƭΩŀǇŜǊǘǳǊŀ ŘŜƭƭŀ ƳƛǎǳǊŀ ŎƻǊǊƛǎǇƻƴŘŜƴǘŜ Ŝ ƳƻƴǘŀǘŜƭƻ ǎŜŎƻƴŘƻ 

il punto nr. 3. 

La corrispondenza dimensionale tra tastatore e apertura e 

adattatore assicurerà che non ci siano movimenti orizzontali 

ŘǳǊŀƴǘŜ ƭΩƻǎŎƛƭƭŀȊƛƻƴŜ ǾŜǊǘƛŎŀƭŜΣ ǇŜǊ ǳƴ ŀȊȊŜǊŀƳŜƴǘƻ ƛƴ 

sicurezza.sicurezza.  

   

X=100.000 1  

Q=50.000 

LƴǎŜǊƛǘŜ ƛƭ ƳƛŎǊƻƳŜǘǊƻ ŀƭƭΩƛƴǘŜǊƴƻ ŘŜƎƭƛ ŀŘŀǘǘŀǘƻǊƛ ŎƻƳŜ 

da istruzione nr. 4  
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Attenzione: 

Nellôuso degli adattatori per micrometri a tre punte, lôutente deve settare la propria macchina 

al momento del primo utilizzo, inserendo un valore di offset che sarà personalizzato per il 

singolo adattatore tre punte accoppiato alla singola macchina su cui si ¯ definito lôoffset. 

 

Attenzione: 

Eô possibile inserire fino a nÁ 5 differenti valori di offset. 

 

Attenzione: 

Prima di procedere al montaggio dellôadattatore per micrometri tre punte, prevedere 

unôaccurata pulizia delle superfici di contatto fra adattatore e TAR-AL. 

 

 

 

 

 

 

 

Posizionare prima i due tastatori sui 

due scalini del supporto a «V»  come da 

istruzione nr. 5.  

  

   

Tenere fissi i due tastatori sul supporto a «V» con 

una leggera pressione. Oscillare verticalmente il 

micrometro nella parte del tastatore a contatto 

con il blocchetto ceramico e contestualmente 

aprire la frizione dello strumento lentamente e 

senza applicare forza (smettere di aprire non 

appena lo strumento raggiunge la quota). Lo 

strumento è azzerato.  
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Calcolo e inserimento dellôoffset funzione per tre punte 

 

 

Azzerare inizialmente il proprio micrometro tre punte con lôanello in dotazione al micrometro stesso (es.: 

50.000mm) , quindi preparare il TAR-AL al lavoro, partendo dal menù principale: 

 

1 Dopo aver correttamente montato lôadattatore sul TAR-AL, accostare due dei tre tastatori del 
micrometro al V di misura dellôadattatore, quindi posizionare il riscontro del carrello a una distanza dal 
terzo tastatore del micrometro minore a 3mm, ( per fare ci¸ si consiglia di usare lôavanzamento 

manuale mantenendo premuto il tasto di scorrimento verso valori minori )  
2 Dopo aver fermato il carrello nella posizione descritta, usare la frizione del micrometro tre punte per 

accostare il terzo tastatore al riscontro mobile del TAR-AL, e determinare a quale valore di diametro 
corrisponde lôattuale posizionamento del carrello TAR-AL, rilevato dal micrometro tre punte. 
 

3 Il calcolo del valore di offset da inserire in memoria viene effettuato con un semplice calcolo: 
 

OFFSET =  ( valore lineare letto dal TAR-AL ) ï ( VALORE LETTO DAL MICROMETRO a 3 PUNTE  x 1.5  )  

 

 

 

4  Inserire ora in memoria il valore di offset appena calcolato: dalla schermata principale premere MENU 

(2) ( ), entrando nel primo sottomenù: 

5 selezionare F2)param ( ) , per accedere al secondo livello di sottomenù si deve digitare una 

password (123456) e confermarla con ENTER ( ) , nel menù che si apre selezionare F4)TAB/OFF 

( ) 

 

 

6 nella finestra menù che si apre ora, inserire nellôordine: 

- nome del codice articolo che si vuole attribuire allôaccessorio (es.: 1) - confermarla con ENTER ( ) 

- valore del coefficiente ñmò personalizzato sullôadattatore (es.: 1.500005 sempre inserito con n°6 

decimali dopo la virgola) - confermarla con ENTER ( ) 

- valore di Offset ñQò appena calcolato (es.:  -12.428) - confermarla con ENTER ( ) 

 

se ora si desidera inserire altri codici di offset, premere freccia bassa ( ) (tasto 16) , e inserire i parametri 

relativi agli altri adattatori come appena descritto al punto (6). Altrimenti uscire dalla modalità di inserimento 

parametri premendo ESC ( ), confermare il salvataggio del valore appena immesso premendo 

contemporaneamente ñSHIFTò + ñY ò  (  ) , + ESC (  ) per tornare al menù principale 

 

  F1) ESTERNO F2)  

PARAM 

  F3) OFFSET F4) TOL. 

  F1) Q.ZERO F2)LINGUA 

  F3) mm/pol F4) TAB/OFF 
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Verifica e correzione dellôoffset tre punte 

 

1 Azzerare nuovamente il micrometro tre punte sullôanello master usato per il calcolo dellôoffset, 
quindi seguendo la procedura descritta al punto (6.4), posizionare lo strumento sullo stesso 
valore nominale (es.: 50.000 ) dellôanello master usato. 
 

2 Se si presentano scostamenti fra i due valori, occorre correggere il valore di offset immesso (**),  
si calcoli allora il valore della correzione da effettuare, per farlo si deve considerare il valore di 
offset inserito (es.: -12.428) , il valore  correzione viene calcolato come differenza fra: 
(valore impostato sul TAR-AL ï  valore rilevato dal tre punte) x   1.5.  

* Nellôesempio dunque avremmo rilevato col micrometro tre punte 50.030mm contro un valore 

impostato al TAR-AL di 50.000mm. Dunque correggere lôoffset di una quantit¨ pari a: 

(50.000 ï  50.030 ) x 1.5  = -0.045mm 

Il nuovo valore offset da inserire diventa dunque:  

Q = -12.428 ï 0.045 = -12.473 . 

* Se il valore letto dal micrometro tre punte fosse stato inferiore al valore impostato sul TAR-AL 

es.: 49.970mm, il calcolo diventa : (50.000 ï 49.970 ) x 1.5 = +0.045mm  Il nuovo valore offset da 

inserire diventa dunque:  

Q = -12.428 + 0.045 = -12.383. 

 

3 inserire ora il nuovo valore corretto dellôoffset seguendo la procedura del paragrafo (6.4.1) fra i 
punti 4 - 5 , selezionare dunque il parametro offset da correggere , scorrendo con la freccia 

bassa ( ), la lista dei codici offset presenti . Inserire il valore come descritto al punto ï 6 ï 
 

Attenzione 
Per maggiore praticit¨ e correttezza dellôoperazione di settaggio, si consiglia di effettuare questa 

operazione posizionando il TAR-AL il più vicino possibile alla posizione del tre punte azzerato, 

lasciando al tre punte solo una breve corsa di adattamento inferiore a 1mm, quindi effettuare il 

calcolo appena descritto. Eô sconsigliata lôoperazione opposta di portare il tre punte accostato al 

riscontro del TAR-AL a seguito di una corsa di molti mm. 
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5.4 Adattatori Speciali per Calibri Universali per interni ed esterni (A300004). 
 

I calibri di questo tipo possono essere azzerati posizionando gli appoggi dei bracci tastatori e sulla parte 

superiore dei riscontri fisso e mobile del TAR-AL (1) andando poi ad azzerare lo strumento sulla quota 

desiderata (interna o esterna). 

 

 
 

 

Ĉ possibile azzerare questi strumenti anche senza lôappoggio appena descritto: per questo uso si ¯ prevista  

una coppia di adattatori sui quali andare ad appoggiare direttamente i bracci di misura dello strumento (5), si 

appoggerà automaticamente il tastatore stesso (6). 

Nel caso di appoggio necessario sullôesterno dei bloccehtti ceramici, ¯ sufficiente allentare i pomelli degli 

adattatori e spostarli a contatto sulla superficie ceramica esterna e stringere.  
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5.5  Adattatori  per micrometri per interni (Aste micrometriche, A300005). 

 

 

 
Composto dal solo adattatore mobile. 

Posizionare lôadattatore inserendolo  

sulla parte superiore del riscontro mobile (1), 

portare lôadattatore a contatto del lato 

in terno del riscontro ceramico (2),  

stringere ora il pomello (3) per fissare  

lôadattatore al riscontro mobile.  

 

 

 

 

 
 
Posizionato lôadattatore appoggiare un tastatore del micrometro (4) sulla ñVò interna dellôadattatore (5).  

Aprire ora il micrometro fino a trovare il punto di minimo al contatto coni riscontri ceramici del TAR-AL. 

 

 

 
 

 
Non ¯ necessario applicare forza durante lôazzeramento.  
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5.6  Adattatore Speciali per alesametro di precisione a spillo, A7750, catalogo generale. 

 

Montare lôadattatore sulla  

macchina prima di posizionare  

il cursore. Per montare  

lôadattatore inserirlo a pressione  

dallôalto sul riscontro fisso (1)  

e fissarlo con  le viti posteriori (2). 

 

Fissare lôanello di supporto (3)  

allôasta dellôalesametro (4)  

stringendo la vite (5) sul lato dellôanello.  

Quindi inserire il tastatore della misura cercata (6). 

Posizionare ora il cursore del TAR-AL  

sul valore desiderato e solo ora inserire  

dallôalto lôalesametro (7) , posandolo  

sulla guida di appoggio (8).  

Regolare lôaltezza della guida di appoggio  

allentando e rifissando in seguito il pomello  

al lato dellôadattatore (9) affinch® il tastatore  

non appoggi alla base.  

Cercare il punto di minimo con una prima  

rotazione (10), quindi un oscillazione (11). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 2 

1

17 

8 
9 

3 

5 

4 

6 

6 



29 
 

 

5.7  Adattatori Speciali per comparatori ( e comparatori a leva ) A300001+A300002. 

 

N.B. foto da visuale opposta. Posizionare gli adattatori sui due riscontri e fissarli come da punti 1- 4. 

 

 

 
 

 
Inserire lo stelo del comparatore nel supporto fisso (5) . 

 

  

 
 

 

 
6. Avvicinare gradualmente il cursore mobile del TAR-AL (manualmente o impostando una quota ) al tastatore 

del comparatore per poi regolare la quota di partenza tramite il fissaggio della spina in uscita dall A300001 ( 6 

) e la distanza di uscita del comparatore dal A300002, quindi stringere il pomello ( 7 ).  

 

 


