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0. ERRORE ASSE X

In caso di collisione dei blocchetti ceramici / spegnimento della macchinain modo non corretto o altri

usi i mp rrimme viene vidudliezato sul display ed € necessario attenersi alle seguenti procedure.

A ERRORE di tipo Al NSEGUI MENTO Aoppure AER
Léberrore pu, essere visualizzato in fase di
automatico. Se il problema  dovuto a una co

X
disattivare la funzione in corso premendo piu volte ESC (22) (- = ), quindi
tornare al menu principale, qui muovere manualmente il cursore usando il

pulsante di scorrimento manuale verso valori maggiori () (20) , quindi premere

J
solo ora il tasto funzione F2=ZERO A (tasti 26) -2 per effettuare nuovamente
| 6azzeramento come descritto al punto 4.2

Vedi anche video tecnico del problema su YOUTUBE: GV METROLOGY

A ERRORE di tipo Al NSEGUI MENTO #dAoppure Al *Il *to
Léberrore pu, essere visualizzato in fase di
durante corse di lunghezza elevata. Il problema puo essere dovuto a condizioni
ambientali ostili. Si puo risolvere il problema facendo stabilizzare lo strumento a
una temperatura di lavoro vicina ai 20°C per alcune ore o muovendo lo strumento
con corse brevi . In caso di errore , prima di effettuare un nuovo posizionamento

J
premere il tasto funzione F2=ZERO A (tasti 26) > per effettuare nuovamente
| 6 azzer aomeddsaritto al punto 4.2,

Se il problema persiste, contattare | dassi st



1 CONSIGLI DI SICUREZZA

1.1

INFORMAZIONE IMPORTANTE:

Al fine di evitare danni dovuti a un errato utilizzo dello strumento, leggere attentamente il presente libro di
istruzioni . In caso di malfunzionamento dello strumento causato da un utilizzo non conforme a quanto indicato
sulmanual e do6éuso, GVhor\MsEaSsBn@lalQuBaYresponsabilita.

1.2 Simboli utilizzati

Elenco desimboli utilizzati nel manuale

A

| OSNIAYSyG2 3ISySchkeazs O2yaArAdf Az RQdza2

Rischio di scarica elettrica

Protezione da scariche elettrostatiche

1.3 Precauzioni generali

BB P

Protezione contro le perturbazioni elettrostatiche:

[ QS t Sstaliddpud dadineggiare le componenti elettroniche dello strumento. Per prev
RFEYYA ffQF LI NSEOOKAZ2 SGAGINB O2ydal Giaa

In nessun caso lo strumento deve essere smontato al fine di evitare di alterare le funZior
strumento o danneggiamento dello stesso.

In caso di malfunzionamento dello strumento o di uo somponente , fermare

immedialt YSY GS f QF LILI NBEOOKGAGRMEBROO@AY G I G G NB f
La scheda elettronica contiene componenti sotto alta tensiondi gli interventi che
ySOoSaaadly2 € QFLISNIdaNI RStflF &aOKSRI St S
autorizzato.



2. COMPONENTIDELLOUNI TAOG

1 )carena

2 )tastiera PLC

3 ) riscontro mobile

4 ) riscontro fisso

5 ) viti di fissaggio carena

6 ) base di appoggio in granito

7 ) supporti per centraggio adattatori

8 ) interruttore di alimentazione

9 ) connessione RS232 per PC i non piu abilitata
10 ) presa di alimentazione 18V - DC

11 ) cavo alimentatore

12 ) alimentatore (input AC 100/240V 50/60Hz 130/170VA - output DC 18V 4.7A )
13 ) cavo direte

14 ) connettore USB (su TAR AL 1000 in posizione posteriore)

2.1 CARATTERISTICHE PLC71 VEDERE FIGURA PAGINA SUCCESSIVA

14) N pulsante di scelta seconda funzione tasti
Pelp
15) ¢ apertura del MENUO® PRI NCI PALE

16) ‘frecciabassa/ scorrimento |ista menubd
17) 1frecciaalta/ scorrimento |ista menubd
- L
18) freccia sinistra
<= .
19) freccia destra
‘+ . . . .
20) pulsante di scorrimento manuale verso valori maggiori
21) " pulsante di scorrimento manuale verso valori minori
P
22) ®° ritorno al menu superiore, permette di uscire dalle varie funzioni-d ur ant e i | movi ment
in automatico com&nda | o stop dell 6as
z
23) " jnserimento e correzione tabelle

—
24) & conferma del valore appena inserito ( non attiva nessun movimento o funzione )
X

25) 2. cancella ultimo carattere digitato
| J K L
F1 F2 F3 F4

26) pulsanti attivazione delle funzioni nei menu

27) zona tastiera alfanumerica per inserimento dati ( zona contornata )

n N 0
71819

P Q R
41516

s T U
11213

A c E G 1 ] K L v W X

B D E H F1 § F2 | F3 | F4 0 oy

= PaUp + . v .
WY IHtl<1"]+1- I s I ins I ;”Ttlﬂl
6
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MESSA IN SERVIZIO

3.1 APERTURA DEL LAGGIRMBALL

PER ULTERIORI INFORMAZIONI SU COME DISIMBALLARE IL TAR-AL, CONSULTARE YOUTUBE > GV

METROLOGY
L6i mball aggio =~ costituito da u mpdalistirele iateérnm.| Apriredl sartene ena e d
soll evare il primo pannell o di polistirolo. Si present
| Gumidit”™. Estrarre gli accessori e preparar éumemo. pi ano
C ora possibile posizionare | 6dapparecchio nel l uogo de
3.2 CONTENUTO DELUAGGI®BAL
All 6interno dell 6i mball aggi o si

1) Strumento di misura TAR-AL

2) Unita di alimentazione con relativi cavi

3) Supporti di livello antivibrazione

4) Manuale dobéuso

5) Rapporto di Taratura GV METROLOGY

6) Adattatori ( se richiesti)



3.3 INSTALLAZIONE

1 Dopo aver tolto gli accessori dallo scomparto
superiore del | 6li nbrab d lalgayd oi, 0o aipn

2 Posizionare lo strumento su un tavolo o un appoggio
idoneo a reggere il peso dello strumento

3 Sollevare la base su un fianco in modo da potere accedere
alla base e avvitare nei fori filettati
gli antivibranti o le viti, posizionando i rispettivi piattelli.
N.B. il montaggio dei supporti é tassativo.

4 Collegare | 6uscita DC dell 6al )
alla presa di alimentazione 18V - DC posizionata
sul retro della macchina ( 10 ).
5 Collegare il cavo di rete ( spina 13-A) f f \
A : - b 12
all é6ali mentatore ( 1: 13B ) 13A
alla presa di rete (spina 13-B ).
6 Al termine dell édinstallazione |, pri ma di i mpiegarl a

almeno 48 ore la macchina in un ambiente con temperatura stabilizzata, per evitare possibili errori di
mancato o errato posizionamento.



4, FUNZIONI PRINCIPALI
Lo appar ec c hAL@uo essae u3ats Rer un presetting di misure interne, o misure esterne . Per ogni

tipo di strumento deve essere utilizzato | dapposito e
| 6efficienza deMAUd.bapparecchio TAR

I numeri dei tasti indicati nelle spiegazioni che seguono, fanno riferimento a quanto indicato al punto ( 2.2 ).

4.1 PRIMA ACCENSIONE

Terminata | dédinstallazione come descritto al punto 3. 3
alimentazione ( 8 ). Léoapparecchi o predigpordallaworoont o per ef
Attenzione
Al'la prima accensione dell éapparecchi o, a seguito
raccomanda all dutente di verificare il posi zi oname

master e/o strumenti di misura in ottime condizioni.

4.2 AZZERAMENTO MACCHINA

Al l 6avviamento dell dapparecchiatura ci si trova sul me |
riga superiore si pu, | eggd2lB9)]|néla tighinfeniore yn testd lampeggiaatene nt o |
indica alternativamente le possibili scelte
AF1=ESEGUE F2=ZERO A0 e il testo AZERO ASSE X NON
42.159 42.159
F1=ESEGUE F2=2ERO A
42.159 42.159
ZERO ASSE X NON EFFETTUATO

E6 dunque necessario effettuare un primo azzerament o:

1 Togliere eventuali adattatori ancora posizionati sul riscontro fisso
J
2 Premere dal menu principale il tasto funzione F2=ZERO A (tasti 26) 2 . Durante questa
operazione suldisplay appare il testo AAZZERAMENTO I N CORSO

AZZERAMENTO IN CORSO

3 Al termine dell dazzeramento il di spl ay si ri porta
42.159 42.159
F1=ESEGUE F2=ZERO A
4 Al termine dell 6azzeramento posizionare | 0o str ume
valore noto, e verificare che la posizione nominale dello strumento corrisponda.
5 In caso di mancata corrispondenza della posizione, effettuare la procedura descritta al capitolo
i 5) Correzione tacca di zero i
Al termine di tale operazli d@wmeol éapparecchio ~ pro

10



PROCEDURA DI AZZERAMENTO MACCHINA PER TAR-AL 2000,3000, 4000, 5000.

I modelli di grandi dimensioni potrebbero, in qualche caso, essere fabbricati con una doppia tacca di zero: una

in battura sul riscontro ceramico e wundaltra a metperdepdtaercovrealaoc iQuzasrt®
azzerament o. I n guesto caso, al | 6ac deeposizipne h sul blodchetioi s pl ay
ceramico fisso; oppure 2) sulla tacca di zero posizionata circa a meta del campo di misura.

1=POSICION LATERAL

ZIPOSICION CEMTRAL

Attenzione
AL 1A AZZERAMENTO S i consiglia alloéutente di po
100mm dal riscontro fisso, mantenendo premuto il pulsante di scorrimento manuale verso

+
valori maggiori ( ) (20), quindi premere solo ora il tasto funzione F2=ZERO A (tasti 26)
J

i . I TAR-AL puo essere fornito con azzeramento a battura tra i blocchetti ceramici oppure

con azzeramento durante il passaggio della referenza mobile sulla tacca di zero posizionata
circaa 40 mm.

Attenzione

Se lo strumento arriva alla battuta dei riscontri (quota X =0), 0 comunque si muove senza

trovare il proprio zero asse, occorre uscire dalla procedura di azzeramento premendo ESC
L

(-=.) ,quindi procedere come appenadescritto per laproceduradel 1° AZZERAMENTO.

4.3 MODALI TAO® -BYT AND

Trascorso un periodo di circa 10min dall 6éultima att
si predispone in modalita stand-by , come indicato da display , per riatiivare la macchina é sufficiente

premere un generico tasto , la macchina € immediatamente pronta per lavorare.

Si consiglia di mantenere | dapparecchiatura sempre

Standby

4.4 MISURE DI INTERNI:

1 Dopo | 6azzeramento iniziale, descritto al punto 4. 2,
adattator.i install ati sull éapparecchi o, poi direttam
nominale desiderata espressa in [mm] (es.: 158.235 ), tale valore appare nella zona in alto a sinistra,
mentre a destra rimane il valore del precedente posizionamento (es.: 15.000 ):

158.235 15.000
F1=ESEGUE F2=ZERO A

o

2  Confermare il valore inserito con il tasto ENTER (24) (5

11



3 Dopo avere tolto eventuali adattatori presenti da precedenti settaggi, attivare il carrello premendo F1 (
|

tasti 26 ) , in pochi secondi il carrello si posiziona sul valore indicato, e il display indica in alto a destra
la nuova posizione raggiunta dal carrello:

158.235 158.235
F1=ESEUE F2=ZERO A
4 I nserendo s ol o (*adedzatdalo steuchento tassdttare, & € pronti per settare lo strumento.
Per effettuare un nuovo posizionamento estrarre | 6ad

punto (1)

(*) - per settagli di misure inferiori ai 20-2 5 mm e nell uso di al cuni adat
possibile inserire | 6adattatore a posizione raggi.l
prima di attivare il posizionamento carrello premendo F1.

Attenzione

Nel |l 6uso di strument.i dot ati di meccani s mi di mot «
A viti, € importante fare uso delle frizioni la dove siano presenti, e comunque non forzare mai

l ungo | 6asse di mi sura i n fna@sato pdsiziosamentoalg garrello per e\
che porterebbe il sistema in allarme. In caso di allarme si dovra effettuare nuovamente
| 6azzeramento come descritto al punto 4.2

Attenzione
2
A In caso di allarme, premere esc ( - ) per fermare la macchina ( oppure spegnere e
riaccendere | 6alimentazione ), S dovr®™ effettuar
al punto 4.2

4.5 MISURE DI ESTERNI:

1 Dopo | 6azzeramento iniziale |, e pr i madatthioriirstgllatisulla u o v a ¢
strumento

Plp
2  Entrare nel primo sottoment premendo il tasto PgDw MENU ( 15 ) &
Si presentano 4 possibili scelte di funzioni:

F1) ESTERNO F2) PARAM

F3) OFFSET F4) AUTOM

3 Scegliere F1) ESTERNO il (tasti 26)

4 Sul display appaiono due righe di testo: in alto | a
X =25.360 esterno
Q:

12



5 Digitare ora la quota desiderata espressa in [mm] usando la parte di tastiera alfanumerica ( 27 ), ora nella
riga inferiore scompare il testo fiQ=z=0 , e appare il
visualizza il valore di posizionamento esterno attuale.

X = 25.360 esterno
50.250

—
6 Confermare la quota inserita con il tasto ENTER (24) (&8
|
F1

7 Attivare il carrello premendo F1 (tasti 26 )

8 In pochi secondi il carrello si posiziona sul valore indicato

9 Inserire solo ora | dadattatore specifi ccettaggordelldb o str
strument o. Per effettuare un nuovo posizionamento |, |

descritta dal punto (1) al punto (4).

Attenzione

nell 6uso di strument.i dot atii di meccani steiquald i mot
viti, € importante fare uso delle frizioni la dove siano presenti, e comunque non forzare mai

lungo | 6asse di mi sura in fase di settaggio per e\
che porterebbe il sistema in allarme.

Attenzione

¥
A In caso di allarme, premere esc ( = ) per fermare la macchina ( oppure spegnere e
riaccendere | 6alimentazione ), S i dovr®™ effettuar
al punto 4.2

4.6 POSIZIONI di AZZERAMENTO PREIMPOSTATE

Epossibile impostare fino a 100 quote complete di toll ¢
digitando un codice alfanumerico oppure selezionandole dalla lista presente in memoria. Nella memoria della
macchina sono i ns er iuisteipesizionanenieasualdbcordoessénkadange di tolleranze). Le

prime 60 posizioni sono impostate per gli interni : 11 7 160; successivamente sono previste 40 posizioni in
esteno da E1 a E40

46.1 Inserimento misure tollerate da PC

In alternativaa |l | 6i nseri ment o manuale, =~ possibile seguendo un
100 misure tollerate tramite la porta RS232 posizionata sul retro dello strumento.
Per tale procedura =~ necessario un Qdéteche pu, essere f

4.6.2 Posizioni di Azzeramento preimpostate: salvare e modificare posizioni predefinite sul TAR-
AL, interne o esterne - con o senzatolleranze -.
- Interne da |11 a 160 ; Esterne da E1 a E40 -

Pglp
a) Digitare MENU PgUp/PgDw £

13



J

b) digitare F2) PARAMETRI 72

c) Inserire password 123456 + confermare con ENTER airek

L
d) Selezionare F4) TAB ™ . nella lista posizioni posizionarsi su quella prescelta

e) Selezionare F1) i MODIF T. (attivando la funzione di modifica/salvataggio).
pre— |
flUn nuovo valore puod essere insf® jpdrealvaslo.sovrascritt
o
g) Dopo la digitazione di ENTER #™del punto 7.6 , il cursore lampeggia sul primo valore  di

tolleranza.

—

h) Potete inserire il valore di tolleranza o lasciarlo a zero sovrascrivendo 0.000 + ENTER &8

i) Ripetere il punto 7.7 per il valore di tolleranza massimo.

2
ESC

I) Premere ESC, poi SHIFT + Y per salvare la posizione. N4

4.6.3 Selezione delle posizioni salvate per codice.

Pglp
1. Dalla schermata iniziale, premere MENU ( 15 ) ®&2% Qui si presentano 4 possibili scelte:

F1) ESTERNO F2) PARAM
F3) OFFSET F4) TOL.
2. Selezionare il comando F4)TOLL/TAB ( tasti 26 ) i
3. Siapre cosiunmenuinc ui S i pu, |l eggere in prima riga i/l val c

tollerata usata (es.:25.12 ), affiancata dalla posizione attuale (es.:158.235 ), in seconda riga il nome della
I
F1

quota tollerata ( codice articolo ) usata per ultima (es.: E 17 ) , e il comando F1 di awvio
posizionamento:
25.012 158.235
E17 F1=ESEGUE
4. Digitare il codice articolo che si desidera usare ¢

presenta il codice in seconda riga (es.: E22)

CODICE ARTICOLO

E22

14



5.

pros |
Confermare la scelta fatta premendo il tasto ENTER ( 24 ) &5 ora il display torna al menu principale,

che ora si presenta diviso in 4 zone di testo:

85.015
E22

158.235
F1=ESEGUE

(il valore reale di posizionamento risulta essere composto dalla somma della quota nominale (es.: 85mm) e
della semifreccia della tolleranza voluta ( es.: per +0.000 ; +0.030 diventa +0.015). Il cursore si posizionera
dunque a meta del campo di tolleranza (es.: 85.015).

attivare il carrello premendo F1 ( tasti 26 ) il

a fine posizionamento il display presenta in alto a destra il valore di nuovo posizionamento raggiunto (es.:

85.015)

85.015
E22

85.015
F1=ESEGUE

si puo ora selezionare un nuovo codice ripetendo la procedura dal punto (4 ), oppure uscire dalla modalita
Y

automatica premendo 2 volte ESC (22 ) = fino a tornare al menu iniziale , che presentera in prima riga

i valori del posizionamento attuale e del valore inserito(es.: 85.015/85.015) :

85.015

F1=ESEGUE

85.015
F2=ZERO A

4.6.4 Selezione con funzione di scorrimento della lista.

1.

Pglp

Dalla schermata iniziale, premere MENU ( 15) *&% . Qui si presentano 4 possibili scelte :

F1)ESTERNO
F3)OFFSET

F2)PARAM
F4)TOL.

Selezionare il comando F4) AUTOM ( tasti 26 )

L
F4

Si apre cosi un menu in cui si puo leggere in primarigailv al or e
(es.:85.015), affiancata dalla posizione attuale (es.:158.235), in seconda riga il nome della quota tollerata
(codice articolo ) usata per ultima (es.: E22) , e il comando F1 di avvio del huovo posizionamento:

di

85.015 158.235
E22 F1=ESEGUE
Si puo ora richiamare la posizione come da punto 3.5.3.
85.015 Q =85.000
da -0.000 a 0.030

posi zi onament o

15
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5. Attivare lo scorrimento della lista con la freccia in basso ( ! ) e selezionare con le freccie alta / bassa (

|
t / ! ) il codice articolo desiderato (es.:E23) , confermare la scelta fatta con F1 el

55.012 158.235
E23 F1=ESEGUE

I

6. Attivare il moto con F1 [

7. Per selezionare una nuova quota tollerata procedere come descritto dal punto (4-6) , per uscire dalla
Y

E

modalita automatico , premere due volte ESC (22) (=" ) fino a tornare al menu iniziale.

4.7 MOTO CON STEP COSTANTI

EO possibile effettuare posizionamenti con passi regol
automatica.

4.7.1 Step in modalita manuale

Digitare | 6 ampiezza dello step che si desidera (es.
TR - - S =

ENTER (24) ( ) , ora attivare lo step premendo il tasto freccia sinistra/destra ( / )

rispettivamente per step verso valori maggiori / minori .

4.7.2 Step in modalita automatica.

shift.

N ~ R - . . R
Dal menu principale premere contemporaneamente i SHI FTo + i 1 Ne Dilsericcerat ra o0 (
nel |l 6ordine

]
- Numero cicli ,(es.: 10 ) quindi confermare il valore inserito premendo il tasto ENTER ( 24 ) ( 2 ), con
freccia in basso passare al successivo valore da modificare ( l. ).
- Inserire quindi la Quota di Partenza , (es.: 20 ) quindi confermare il valore inserito premendo il tasto
—
ENTER (24) (&5,

- Inserire quindi quota di Arrivo , (es.: 100 ) quindi confermare il valore inserito premendo il tasto ENTER ( 24

) (B )

pra—
- Lunghezza Passo , (es.: 5 ) quindi confermare il valore inserito premendo il tasto ENTER ( 24 ) ( %)

16



verificare se i valori inseriti sono corretti scorrendoli con le frecce alta / bassa ( ) e premere ESC

ol
Y
(22) (= ) per attivare il moto. Il cursore iniziera a muoversi in automatico effettuando fermate con durata
di circa 3sec su ciascuno degli passi fissati (es.: 201 257 307 35 - € . -.100) per il primo ciclo, quindi un
secondo ciclo (es.: 1007 95 - é - 20) fino al ciclo n° 10 fissato.

Attenzione

A per un corretto funzionamento della modalita automatica di step , occorre mantenere i valori di
guota di partenza e di arrivo compresi fra 17 304 mm (per TAR-AL 300 ) e 1-509mm (per TAR-AL
500) e la lunghezza del passo sempre inferiore alla differenza fra quota di arrivo e quota di partenza.

EO6 possibile eff ettt uapremendorcanterpporaneanenterfiesS Hd rFalloo gra fi frecci

shift
(N,
Le sequenze di step automatici impostate, restano inalterate nella memoria della macchina fino alla
successiva correzione , e sono richiamabili premendo contemporaneamentei SHI FTo + A freccia

dfrecci a i — )d € N ) (ispettivamente , e attivabili come appena descritto premendo
Y

ESC(22)( ) .

4.8 SELEZIONE DELLA LINGUA

E6 possibile visualizzare a display una lingua diversa
Dalla schermata principale premendo MENU (2) ( EEE:’ ),comparira;

F1)ESTERNO F2)param

F3)OFFSET F4)AUTOM

J
selezionare F2)param ( (2 ), per accedere al secondo livello di sottomenu si deve digitare una password

—

J
(123456) e confermarla con ENTER ( “#% ) | nel manu che si apre selezionare F2)LINGUA ( > )

F1)Q.ZERO F2)LINGUA
F3)mm/pol F4)TAB/OFF

viene ora richiesto il valore del parametro relativo alla lingua da selezionare:

VALORE
PARAMETRO LINGUA
0 ITALIANO
1 INGLESE
2 FRANCESE
3 SPAGNOLO
4 TEDESCO
5 PORTOGHESE
Digitare il valore desiderato (es.: 1 , per attivare |

20
—

(24) ( BTER)Y per confermare il valore impostato e uscire dal menu con ESC (-°° ), confermare il

17



1’3
X
=
o
+
ot
=<
o

salvataggio del valore appena immesso premendo conte mpor aneament e f
¥

premere ESC (- =" ) per tornare al menu principale .

4.9 SELEZIONE UNITA DI MISURA

E6 possibile impostare nella macchina misurazioni con
Pglp

Dal menu principale premendo MENU (2) ( P2 ),comparira:

F1)ESTERNO F2)param
F3) OFFSET F4) AUTOM

. E2 _ : N -
selezionare F2) param ( ), per accedere al secondo livello di sottomenu si deve digitare una password

— K

(123456) e confermarla con ENTER ( 258 ) | nel manu che si apre selezionare F3)mm/pol ( * )

F1)Q.ZERO F2)LINGUA
F3Ymm/pol FAYTAB/OFF
viene ora richiesto il val ore del parametro relativo a
31)mill=0 poll =1
X= 0

Digitare il valore desiderato ( 0 = uso dei [mm], 1 = uso dei [pollici] ) , confermare il valore digitato premendo

Y
—

ENTER (24) ( 275%) per confermare il valore impostato e uscire dal menti con ESC (- = ), confermare il

i Y

salvataggio del valore appenaimmessopremend o cont empor aneame ), MSHI FTo +
Y

S

premere ESC (- " ) per tornare al menu principale.
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5 Uso degli adattatori

Gli adattatori devono essere montati solo prima di effettuare il settaggio, quando la macchina e gia ferma,

devono quindi essere tolti prima del successivo posizionamento. Per evitare collisioni con il carro mobile che
potrebbero nel tempo danneggi ar e i | Peciodivideatetgloadéttatorz i onam
corrispondenti allo strumento, visitare il sito gvmetrology.it

5.1  Adattatori per alesametri standard (A75xx catalogo adattatori ).
|

Vengono inseriti a pressione , inserendo i fori alla loro

base (31) sui perni ( 30) posizionati ai lati del riscontro fisso,

gui ndi premendo dall dalto verso il
battuta :

ino ad andar

** (fare particolare attenzione alla pulizia delle superfici di
contatto fra | 6adattatore e

I nserire ora | dalesametro dal
piastra di centraggio, premere leggermente contro

il riscontro ceramico destro, e poi far scendere a contatto
col riscontro ceramico mobile anche il secondo
tastatore dell dal esametro.

Infine fare oscillarei | secondo tastator
in verticale per trovare il punto di minimo, se il moto
oscillante dell 6al esametro f
attendere qualche secondo che il TAR-AL corregga
eventuali spostamenti micrometrici dovuti allo sforzo

del | 6al esametro sul carrell
sulla quota indicata dal display.

bene

al esam

19



5.2  Adattatori per micrometri da esterni. ( A300000/300100 ) catalogo adattatori generale.

Per dimensioni inferiori ai cloon0s imgnt il abtuos. o tdtddelgsiuo latdaid aut nt aat
discrezionale ) & consigliato fino a 150/200 mm, Per dimensioni superiori e per micrometri pesanti, & consigliato
invece | duso di entrambi gl adattatori

Montaggio: devono essere inseriti sulla parte superiore dei riscontri mobile e fisso, quindi fatti scorrere fino ad

andare a battuta contro le superfici posteriori dei riscontri ceramici ( punto 1) e stringere i pomelli ( punto 2).

Inseriti gli adattator i , appoggiare i due tastator.i del mi crometrc
mantenendo i tastatori coassiali. Chiudere la vite dello strumento usando la frizione senza forzare. Il punto di

minimo va ricercato oscillando verticalmente da un lato e contemporaneamente chiudere la frizione del

micrometro.

Azzeramento strumenti: pulire i contatti del micrometro e i blocchetti ceramici. Portare il TAR-AL al valore da

azzerare. Posizionare il piattello sinistro del micrometronel | 6 apertura a forma di V a <c¢
ceramico tenendolo fermo in appoggio. Il piattello destro corrispondente alla frizione del micrometro va fatto

oscillare e slittare verticalmente sul blocchetto mentre si apre la frizione. Non applicare forza supplementare.

Sono disponibili adattatori con angolo di apertura piu ampio per piattelli con diametro maggiore.

20



5.3  Adattatori Speciali per micrometri tre punte ( A7913 / A7914 ) vedere catalogo 3 punte.

Pglp

1 Dalla schermata principale premendo MENU (2) (*&%), si entra nel primo sottomenu:
F1) ESTERNO F2)PARAM.
F3) OFFSET F4)TOL.
2 selezionare F3) OFFSET ( ) , il display si predispone per ricevere il CODICE ARTICOLO che
definisce | 6offset da adiolAR-AlLrinausoper | a coppia adatt a

CODICE ARTICOLO

1
3 inserire il codice voluto (es.: 1 ) e confermare il

codice scelto con ENTER (,E'M_E'R). Sul display viene ora visualizzata la quota attuale del posizionatore
per tre punte (es.: 100.000 ) relativa al codice articolo selezionato, e il codice articolo stesso (es.: 1).

X=100.000 1
Q:
4 Si puo ora inserire la quota su cui si desidera azzerare il micrometro tre punte (es.: 50.000 ),
I

confermare poi la quota con ENTER ( E*N?'R) , € muovere il sistema con F1( 51_)

X=100.000 1
Q=50.000
5. I nserire a pr ess.i onfissarld salddm&raelusando le Gitapdstetioti @t or e (1) e
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Misurate la larghezza del tastatore del vostro micrometro
con un calibro e scegliete quindi in contro adattatore con
f QF LISNIidzNF RStEfl YAadaNI O2
il punto nr. 3.

La corrispondenza dimensionale tra tastatore e apertura e
adattatore assicurera che non ci siano movimenti orizzont:

Il nserire il val or e pees. 58.000)econfenmare premenila ENMTER @.EF_E.'R)een t o
e

. . .. . . F1
attivare il posizionamento del ceramico mobile con (~*=).

X=100.000 1
Q=50.000

LYaSNAGS Af YAONRBYS{ONP
da istruzione nr. 4
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Posizionare prima i due tastatori sui
due scalini del supporto a «V» come ¢
istruzione nr. 5.

Tenere fissi i due tastatori sul supporto a «V» cc
una leggera pressione. Oscillare verticalmente i
micrometro nella parte del tastatore a contatto
con il blocchetto ceramico e contestualmente
aprire la frizione dello strumento lentamente e
senza applioa forza (smettere di aprire non
appena lo strumento raggiunge la quota). Lo
strumento e azzerato.

Attenzione:

Nel |l 6uso degl i adattatori per micrometr.i a tre pun;
al momento del primo utilizzo, inserendo un valore di offset che sara personalizzato per il
singol o adattatore tre punte accoppiato alla singol
Attenzione:

E6 possibile inserire fino a nA 5 differenti valori
Attenzione:

Prima di proceder e al mont aggi o del |l 6adattatore per m
undaccurata pulizia delle supdARALci di contatto fra
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Calcolo e inserimento dell 6offset funzione per

Azzerare inizialmente i/l proprio micrometro tre punte
50.000mm) , quindi preparare il TAR-AL al lavoro, partendo dal menu principale:

1 Dopo aver correttament e TAROAh taacostare duk aei dr¢ tastatod ded s u |
micrometroal V di mi s ur,guindi pdsikidhadilaigcantmotdel cagello a una distanza dal
terzo tastatore del mi crometro minore a 3mm, ( pe

manuale mantenendo premuto il tasto di scorrimento verso valori minori -~ )

2 Dopo aver fermato il carrello nella posizione descritta, usare la frizione del micrometro tre punte per
accostare il terzo tastatore al riscontro mobile del TAR-AL, e determinare a quale valore di diametro
corri sponde | 6attual e p o $ARZAL, orifevaato edal t micronteiol tre @unte.r el | o

3 Il calcolo del valore di offset da inserire in memoria viene effettuato con un semplice calcolo:

OFFSET = (valore lineare letto dal TAR-AL ) i ( VALORE LETTO DAL MICROMETRO a 3 PUNTE x 1.5 )

F1) ESTERNO F2)
PARAM

4 Inserire ora in memoria il valore di offset appena calcolato: dalla schermata principale premere MENU
Pelp

(2) (*=2), entrando nel primo sottomenu:
J

5 selezionare F2)param ( FZ) , per accedere al secondo livello di sottomenu si deve digitare una

password (123456) e confermarla con ENTER ( EN?'“) , hel menu che si apre selezionare F4)TAB/OFF

()
F1) Q.ZERO F2)LINGUA
F3) mm/pol F4) TAB/OFF
6 nellafinestramenuchesiapr e or a, inserire nell dordine
-nome del codice articolo che si-confermarlecoraHNﬂ'l:‘rRi(E“?Rl)i re al
-val ore del cpefriSiomiae ntze a fi mo s 1.300005asemapretiresdrito can n°6 e s .

decimali dopo la virgola) - confermarla con ENTER ( EN?‘R)

-val or e di apaehafcaloplato (8sQ 612.428) - confermarla con ENTER ((&27)
se ora si desidera inserire altri codici di offset, premere freccia bassa ( ' ) (tasto 16) , e inserire i parametri
relativi agli altri adattatori come appena descritto al punto (6). Altrimenti uscire dalla modalita di inserimento
Y
parametri premendo ESC ("), confermare il salvataggio del valore appena immesso premendo

st 20

contemporaneament e S)SHESE T 5 Jperfiotardal mequ principale
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Ver i

1

fica e correzione dell doffset tre punte

Azzerare nuovamente il micromegaro pee puntel sal 66
quindi seguendo la procedura descritta al punto (6.4), posizionare lo strumento sullo stesso

valore nominale (es.: 50.000 ) dell d6anell o master

Se si presentano scostamenti fra i due valori, occorre correggere il valore di offset immesso (**),

si calcoli allora il valore della correzione da effettuare, per farlo si deve considerare il valore di

offset inserito (es.: -12.428) , il valore correzione viene calcolato come differenza fra:

(valore impostato sul TAR-AL 7 valore rilevato dal tre punte) x 1.5.

* Nell 6esempi o dunque avremmo r i |l emaontmurcvalbre mi cr o
impostato al TAR-ALdi 50. 000mm. Dunque correggere | 6o0ffset
(50.00071 50.030)x 1.5 =-0.045mm

Il nuovo valore offset da inserire diventa dunque:

Q=-12.4287 0.045 =-12.473.

* Se il valore letto dal micrometro tre punte fosse stato inferiore al valore impostato sul TAR-AL

es.: 49.970mm, il calcolo diventa : (50.000 1 49.970) x 1.5 = +0.045mm |l nuovo valore offset da

inserire diventa dunque:

Q = -12.428 + 0.045 -12.383.

inserire ora ilnuovo valorecor r et t o del | 6of fset seguendo | a proce
punti 4 - 5, selezionare dunque il parametro offset da correggere , scorrendo con la freccia

bassa ( ' ), la lista dei codici offset presenti . Inserire il valore come descritto al puntoi 61

Attenzione

Per maggiore praticit”™ e correttezza dell doperazio
operazione posizionando il TAR-AL il piu vicino possibile alla posizione del tre punte azzerato,

lasciando al tre punte solo una breve corsa di adattamento inferiore a 1mm, quindi effettuare il

calcolo appena descritto. E® sconsigliata | 6operaz
riscontro del TAR-AL a seguito di una corsa di molti mm.
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5.4  Adattatori Speciali per Calibri Universali per interni ed esterni (A300004).

| calibri di questo tipo possono essere azzerati posizionando gli appoggi dei bracci tastatori e sulla parte
superiore dei riscontri fisso e mobile del TAR-AL (1) andando poi ad azzerare lo strumento sulla quota
desiderata (interna o esterna).

C possibile azzerare questi strumenti anche senza | 6ap
una coppia di adattatori sui quali andare ad appoggiare direttamente i bracci di misura dello strumento (5), si

appoggera automaticamente il tastatore stesso (6).

Nel caso di appoggi o necessario sull desterno dei bl oc
adattatori e spostarli a contatto sulla superficie ceramica esterna e stringere.
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55 Adattatori per micrometri per interni (Aste micrometriche, A300005).

Composto dal solo adattatore mobile.

Posi zi onar einseréndalbat t at or e
sulla parte superiore del riscontro mobile (1),
portarel 6adattatore a contatt ol
in terno del riscontro ceramico (2),

stringere ora il pomello (3) per fissare

| 6adattatore al ri scontro

Posi zi onat oappodgmm anttastatoreodeleni cr omet ro ( 4) deull lba dfa¥d ait mtrer
Aprire ora il micrometro fino a trovare il punto di minimo al contatto coni riscontri ceramici del TAR-AL.

Non =~ necessario applicare forza durante | 6azzeramento
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5.6 Adattatore Speciali per alesametro di precisione a spillo, A7750, catalogo generale.

Mont are | 6adattatore sull a
macchina prima di posizionare

il cursore. Per montare

| 6adattatore inserirlo a p
dall é6alto sul riscontro fi
e fissarlo con le viti posteriori (2).

Fissare | 6anell o di suppor
all dasta dell dalesametro (
stringendo |l a vite (5) sul

Quindi inserire il tastatore della misura cercata (6).
Posizionare ora il cursore del TAR-AL
sul valore desiderato e solo ora inserire

dall é6alto | 6alesametro (7)

sulla guida di appoggio (8).

Regolare | 6altezza della ¢

allentando e rifissando in seguito il pomello

al |l ato dell 6adattatore (9) affinch® il tastatore

non appoggi alla base.
Cercare il punto di minimo con una prima
rotazione (10), quindi un oscillazione (11).
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5.7 Adattatori Speciali per comparatori ( e comparatori a leva ) A300001+A300002.

N.B. foto da visuale opposta. Posizionare gli adattatori sui due riscontri e fissarli come da punti 1- 4.

Inserire lo stelo del comparatore nel supporto fisso (5) .

6. Avvicinare gradualmente il cursore mobile del TAR-AL (manualmente o impostando una quota ) al tastatore
del comparatore per poi regolare la quota di partenza tramite il fissaggio della spina in uscita dall A300001 ( 6
) e la distanza di uscita del comparatore dal A300002, quindi stringere il pomello ( 7).
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